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Fabritius, Hans J., Westfalenstr. 217, 44oo Miinster-Hiltrup 

Plan-Schleifteller fur hochtourige Winkel- und Druckluft- 
Schleifmaschiner.. 



Anspruche: 

,1. / Plan-Schleifteller fur hochtourige Winkel- una Druckluft- 

Schleifmaschinen, gekennzeichnet durch ein Ober- und ein 
Unterteil (Zeichenskizze A und B) , die in der Mitte in 
einer Achse (losbar) miteinander verbunden sind, sodaB 
die Rander der beiden Telle einen Abstand von + Oder - 
1o mm aufweisen. 

2. Plan-Schleifteller, gekennzeichnet durch Verbindungsachse 
(Zeichenskizze C) in Form einer Gelenkwelle, die es er- 
moglicht, den Rand des Unterteils vertikal bis an den 
Rand des Oberteils zu bewegen. 

3. Plan-Schleifteller, gekennzeichnet dadurch . daB das Ober- 
teil A zum Unterteil B durch Federn (Seichenskizze D) in 
gleichmafiigem Abstand gehalten wird und nach dem Andriicken 
immer wieder in die Ausgangslage zurUckgedriickt wird. 
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HANS J. FABRITIJS ■ 44oo Mtinster, den^Bl 7. 1979 

Westfalenstr.^17 



Betr. : Anmeldung zum Gebrauchsmuster 

fcnmelder: Hans J. Fabritius, Westfalenstr. 217, 44oo Minister 

Plan-Schleif teller ftir hochtourige Winkel- und Druckluft- 
3chleifmaschinen . 



Aufnahmeteller fur Winkel- und Bruckluft-Schleifmaechinen zur 
Hufnahme von Schleifpapierscheiben, geechraubt oder geklebt, 
sum Planschleif en, bestehen z.Zt. aus Gummi/Metall, Gummi/Kunst- 
3toff , Gummi Oder Kunststoff . 

Jm unregelmaBiges Schleifen und Dellenbildung am SchleifkSrper 
su vermeiden, Bind diese Teller zwischen dem Teller und dem 
luf zunehmenden Schleifmittel zus&tzlich mit einer Weichgummi- 
>der Schaumstoffplatte von ca. + oder - 1o mm Starke versehen. 

fachteile all dieser Teller sind, soweit das Gewinde im Gummi 
>der in Kunststoff eingelassen 1st, das AusreiSen des Gewindee 
>ei hohen Touren aus dem Teller und zum weiteren bei alien, 
tuch den Metalltellern, daB sich die ca. 1o mm starke Weichgummi- oder 
>chaumstoffplatte, die angeklebt ist, beim Abziehen der Selbstklebe- 
ichleifpapierscheiben lost, bzw. einreiBt, sodafl alle diese Teller 
mr eine kurzfristige Betriebsdauer haben, somit sehr kosten- 
.ntensiv sind. 
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Fabritius, Hans J., Westfalenstr. 217, 44oo Munster-Hiltrup 

Plan-Schleifteller fur hochtourige Winkel- und Druckluft- 
Schleifmaschinen. 

Aus dieeem Grunde wird folgende Neuerung vorgeschlagen: 
Anderung des Schleiftellers in folgender Form: 

Der Teller soli aus 2 Teilen bestehen und zwar aus einem oberen 
und einem unteren Teller, die in der Achse durch ein Gelenk 
gegeneinander befestigt werden und zwar in einem Abstand von 
+ oder - 1o mm paralell und kongruent. 

Der obere Teller bestebt aus Metall (gangige Durchmesser 125 mm, 
15o mm und 178 mm) mit der ausreifisicher angenieteten oder ver- 
schweiBten Verschraubungsvorrichtung fur die Antriebsmascbine . 

Der untere Teller hat den gleichen Durchmesser wie der obere 
und ist nnter dem oberen im Abstand von + oder - 1o mm in der 
Achse so befestigt, mit einer Gelenkwelle oder einem Kugelgelenk, 
daB er am auBeren Rand vertikal beweglich ist, und bis zum oberen 
Tellerrand nachgeben kann. 

Damit der untere Teller immer wieder in die Ausgangslage , paralell 
zum oberen Teller liegend, zuriickkommt , wird der Rand gegeniiber 
dem oberen Teller abgefedert. Hierzu eignet sich ein Schaumgummi- 
oder Schaumst off ring, oder aber auch Blatt- oder Druckfedem. 
Zur besseren Haftung der Selbstklebe-Schleifscheiben sollte die 
untere Tellerscheibe aus hitzebestandigem Kunststoff oder Glas- 
fasermaterial bestehen. 

TJm ein besseres Abziehen der Selbstklebescheiben zu ermoglichen, 
soil der Teller auBerdem am Rand zwei sich gegenuberliegende 
Griff mulden erhalten. 

Als zweite Mbglichkeit wird vorgeschlagen, die aufzulegenden 
Schle if papier scheiben im Durchmesser 2 mm grbBer zu stanzen als 
der Aufnahmeteller als Durchmesser besitzt. Hierdurch steht das 
Schleifpapier am Rand 1 mm uber und lSBt sich leichter abziehen. 
Das Uberstehen hat auBerdem den Vorteil, daB sich Mulden und Huten 
besser ausechleifen lassen, da sich das Schleifpapier* urn den Rand 
des Tellers legt. 
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